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1. PARA ASSEGURAR UMA SOLDA 
MOLECULAR EFICAZ 

 

Qualquer superfície sobre a qual se aplicará Belzona 7111 deve 

estar limpa, firme e seca. 
 
i) Superfícies metálicas 

Remova toda a ferrugem solta, tinta descamada ou quaisquer 
outros contaminantes de superfície. Remova poeira, óleo ou 
gordura com Belzona 9111 (Cleaner/Degreaser) ou qualquer 

outro agente de limpeza eficaz que não deixe um resíduo, por 
exemplo, metiletilcetona (MEK). 
 

ii) Superfícies de concreto 

Remova toda a tinta descamada, alcatrão e quaisquer outros 
revestimentos, bem como qualquer material superficial que 
esteja solto. 
Deixe o concreto novo curar durante pelo menos 28 dias ou 
até o teor de umidade ser inferior a 6%, medido com um 
Protimetro (medidor de umidade). 

 

2. COMBINANDO OS COMPONENTES 
REATIVOS 

 
Antes de misturar a base e solidificador, a quantidade de 
solidificador deverá ser determinada com base na temperatura do 
substrato, espessura do calçamento e substrato da base. Um 
calor exotérmico relativamente elevado no interior de Belzona 
7111 deve ser conseguido para atingir suas altas propriedades de 
resistência. Consulte a Seção 5 Guia de Redução de 
Solidificador para determinar a quantidade adequada de 
solidificador, que pode ser obtida através da utilização de um dos 
gráficos neste guia, dependendo se a base for de aço ou 
concreto. 
 
Use o copo de redução do solidificador para medir a quantidade 
do solidificador a ser reduzida. Assim que o solidificador foi 
reduzido, transfira o conteúdo do solidificador para o recipiente da 
base. Misture bem para atingir um material uniforme livre de 
qualquer estriamento. Um agitador de hélice pode ser utilizado em 
baixa rotação para minimizar o aprisionamento de ar e o tempo de 
mistura deve ser de 2 a 3 minutos. 
 
Eliminar o excesso do solidificador de acordo com os 
regulamentos de segurança. Por favor, consulte o Belzona 7111 
SDS para mais informações. 
 
 
 
 

NOTAS: 
1. TEMPERATURAS DE MISTURA 
Belzona 7111 deve ser misturado em uma área com sombra ou 

ar condicionado com temperatura entre 13°C e 35°C. 
2. TEMPO DE MANUSEIO 
Belzona 7111 deve ser utilizado nos intervalos de tempo 

indicados a seguir, a contar do início da mistura: 
 

Temperatura 15ºC 25°C 30°C 

Utilize todo o material 
no intervalo de 

45 min 30 min 15 min 

 

3. APLICANDO BELZONA 7111 
 

PARA MELHORES RESULTADOS 
Não aplique quando: 

(i) A temperatura estiver abaixo de 13°C ou a umidade 
relativa estiver acima de 90%. 

(ii) Chuva, neve, névoa ou neblina estiver presente. 
(iii) Houver umidade na superfície de metal e concreto ou 

existir a possibilidade de ser depositada através de 
condensação subsequente. 

(iv) O ambiente de trabalho possivelmente será 
contaminado com óleo/graxa de equipamento 
adjacente ou por fumaça de aquecedores de 
querosene ou tabaco. 

 

a) Alinhe o equipamento utilizando parafusos de 
nivelamento ou outro mecanismo de nivelamento. Faixa 
de espessura típica para verter o calçamento de Belzona 
7111 é 12 a 100 mm (

1
/2 a 4 polegadas). 

b) Construa uma barreira de contenção entre o skid e a 

base e ao redor dos três lados da área a ser calçada 
utilizando um material de espuma de célula aberta. A 
espuma deve encaixar justamente para fornecer uma 
vedação ideal. 

c) Envolva os chumbadores com fita adesiva para isolá-los 
de Belzona 7111. 

d) Aplique uma camada fina de Belzona 9411/8411 

(Release Agent) na superfície que estará em contato com 
Belzona 7111 para permitir a remoção futura do 

equipamento. Deixe secar de acordo com as respectivas 
Instruções para Utilização. Se aderência é desejada, esta 
etapa pode ser ignorada. 

e) Instale uma barreira de contenção à frente do skid ao 
longo da frente aproximadamente 12 mm a 18 mm (

1
/2 a 

3
/4 polegada). A sua altura deve ser 12 mm (

1
/2 polegada) 

maior do que a borda inferior do skid para permitir um 
pequeno volume de excesso. 

f) Vede a barreira de contenção com calafetagem/mástique 
ou silicone para prevenir vazamentos. 
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g) Aplique Belzona 9411/8411 (Release Agent) na parte da 

frente da barreira de contenção para temporariamente 
segurar o produto durante o processo de aplicação e 
cura. 

h) Instale pequenos pedaços de espuma ou 
calafetagem/mástique na área de excesso (bordas da 
frente) para prevenir que Belzona 7111 transborde nos 

lados da barreira de contenção. 
i) Inspecione todas as barreiras de contenção para garantir 

que estão devidamente seladas para evitar qualquer 
vazamento. 

j) Verta lentamente a mistura de Belzona 7111 numa 

extremidade da área de excesso e permita fluir através e 
abaixo do skid. 

k) Consulte os gráficos na Seção 5 Guia de Redução de 
Solidificador para espessuras máximas de acordo com 
a temperatura e proporção de mistura. 

l) Para detalhes de aplicação, por favor consulte o Folheto 
do Sistema Belzona Know-How GSS-12. 

 
CAPACIDADE VOLUMÉTRICA DE BELZONA 7111 
MISTURADO 

4360 cm
3
 (266 polegadas

3
) por unidade de 6,95 kg. 

 
NOTAS: 
1. LIMPEZA 

Após utilização, as ferramentas de mistura devem ser 
imediatamente limpas com Belzona 9111, Belzona 9121 ou 

qualquer outro solvente eficaz, por exemplo, metiletilcetona 
(MEK), acetona ou diluentes de celulose. 
 
2. COR 
Belzona 7111 está disponível nas cores laranja (Marine Grade) e 

cinza (Industrial Grade). 
 
3. TEMPO DE APLICAÇÃO ENTRE CAMADAS 
Belzona 7111 pode ser revestido com revestimentos com base 
de epóxi livre de solventes, tal como Belzona 5811,para uma 

melhor resistência química. Tempo de cura de pelo menos 5 
horas é necessário antes de revestir a qualquer temperatura. O 
máximo tempo de aplicação entre camadas é dependente de 
ambos temperatura e umidade conforme descrito abaixo. Se 
estes tempos são excedidos, a superfície deve ser manualmente 
desgastada (Lixa 60) para atingir uma aparência fosca livre de 
brilho. 

Temperatura 
Umidade 

Relativa <50% 
Umidade 

Relativa >50% 

Até 20°C 24 horas 24 horas 

Até 30°C 24 horas 18 horas 

Até 40°C 18 horas 8 horas 

 

4. CONCLUSÃO DA REAÇÃO MOLECULAR 
Tempo de cura é dependente da temperatura ambiente, quanto 
mais baixa a temperatura, maior o tempo de cura.  
 
Permita que Belzona 7111 cure conforme abaixo antes de apertar 

os parafusos e realizar a avaliação do alinhamento final: 

Temperatura Tempos de Cura 

15°C 
20°C 
30°C 

48 horas 
24 horas 
12 horas 

Quando a cura estiver completa, remova as barreiras de 
contenção ao longo da frente do calçamento e alise as bordas 
afiadas do produto. 
A leitura mínima Barcol de 40 indica que uma cura suficiente foi 
atingida. Um teste de dureza deve ser realizado antes de soltar os 
parafusos de nivelamento e apertar os parafusos de fixação. 
 

5. GUIA DE PROPORÇÃO DE 
SOLIDIFICADOR 

 
Ao variar a quantidade de solidificador, a reação que acontece 
entre a base e o solidificador pode ser controlada. 
 
Os gráficos a seguir de ‘Espessura versus Temperatura’ irá 

informar se o solidificador deverá ser reduzido e se a mistura de 
Belzona 7111 deve ser vertida em camadas. 

 
Gráfico 1 – Belzona 7111 entre placa de aço e base de aço. 
Gráfico 2 – Belzona 7111 entre placa de aço e base de concreto. 

 
A seguinte informação é requerida: 
 

 Temperatura do substrato 

 
Gráfico 1: 

Se os materiais da placa e base são iguais, por exemplo, 
aço e aço, mas estão a diferentes temperaturas, 
selecione o valor maior. 
 
Gráfico 2: 

Se os materiais da placa e base são diferentes, por 
exemplo, aço e concreto, medir sempre o substrato de 
aço porque tem maior condutividade e capacidade 
térmica. 
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INSTRUÇÕES PARA USO, SAÚDE E SEGURANÇA 
Por favor leia e tenha certeza de que compreendeu a importância das instruções de segurança do material 
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The technical data contained herein is based on the results of long term tests carried out in our laboratories and to the best of our knowledge is 
true and accurate on the date of publication. It is however subject to change without prior notice and the user should contact Belzona to verify 
the technical data is correct before specifying or ordering. No guarantee of accuracy is given or implied. We assume no responsibility for rates of 
coverage, performance or injury resulting from use. Liability, if any, is limited to the replacement of products. No other warranty or guarantee of 
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particular purpose. 
 
Nothing in the foregoing statement shall exclude or limit any liability of Belzona to the extent such liability cannot by law be excluded or limited. 
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GRÁFICO 1 - BELZONA 7111 ENTRE AҪO E AҪO 

GRÁFICO 2 - BELZONA 7111 ENTRE AÇO E CONCRETO 

Exemplo: Placa de aço e base de aço 

 
Espessura de calçamento: 50 mm 
Temperatura do aço: 25°C 

 

Redução do Solidificador: 2 

Exemplo: Placa de aço e base de 
Concreto 

 
Espessura de calçamento: 50 mm 
Temperatura do aço: 25°C 

 
Redução do Solidificador: 3 


